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Lista przedmiotow

xTool M1 Ultra

@ Kabel zasilajacy
i adapter

@ Uchwyt pryzmatu
tréjkatnego

x 8

@ Uchwyt obiektywu
(czes¢ zamienna)

N

@ N6z thacy

@ Precyzyjne ostrze
punktowe

@ Element obrotowy
uchwytu obiektywu

IE

Sruba radetkowana

piyty podstawy
(czes¢ zamienna)

g

S

@ Modut odprowadzania

dymu

Pidro cienkopiszace

Mata do ciecia
(LightGrip)

@ Skrécona
instrukcja obstugi

@ Kabel USB

Uchwyt pidra

Mata do ciecia
(FabricGrip)

&

Opakowanie
’ materiatow

@ Karetka
wielofunkcyjna

Instrukcje
bezpieczenstwa



Poznaj urzadzenie xTool M1 Ultra

—
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Vs

A e PRODUCT) XTOOL | MlUItra
CONSUMER LASER PRODUCT Model: MLM-K501-001 Light Path: Focused Beam
Classificati Wavelength 455 + 5 nm FCC 1D 2AHBQ-MLMKSE01
6082512014 & 9:2021 Input Power: 25 V7 A T75 W IC: 22796-MLMKSO01

@B Comples with 2] CFRIA0I0 and 10401 except for
This device complies with part 15 of conformance with IEC60825-1 Ed. 3, as described in Laser
ine FCC Al Operation s subecio (€ B e

the ollowing two conditons:

o L
mererence ond ) s cevcermus: K Company Aadress:Floor 4, Bulding C3, Nanshan Park,
Sccep any itertrence recened, N 1001 Xueyuan Avene, Nanshan Distct, Shenzhen,

J including interference that may cause. Guangdong Province, 518000, China  Made in China
indesired operation FE = Ciiiammosmalcom

Przycisk Start / Stop

@ Gniazdo zasilania
@ Port klucza

@ Port rozszerzen x 4
Port USB

Karetka podstawowa
Uchwyt wielofunkcyjny
Antena Wi-Fi

Punkt celownika kamery
Wskaznik

Przycisk zaznaczania punktu

Ztacze przystawki obrotowej

Sruba radetkowana ptyty podstawy

Ztaczka rurki do zestawu
wspomagania powietrzem

Ztgczka rury do zestawu
bezpieczenstwa pozarowego

Przetacznik zasilania

CNONONORON®

P e T I N
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Przygotowanie

B} Wykrecanie srub mocujacych szyny prowadzace wzdtuz osi-X i osi-Y

B} Montowanie modutu lasera

B
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E} Montowanie modutu odprowadzania dymu

’ Nie uzywaj modutu odprowadzania dymu bez filtru. W przeciwnym razie absorbuje on
@ dym oraz pyt i ulegnie uszkodzeniu.

\ )\,f'zit%. g ‘

>
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Wkiadanie klucza

V@

= W1z klucz, aby odblokowac obrébke i
zwigzane z nig funkgje.

= Mozesz wyjac¢ klucz, aby zablokowac obrobke i
zwigzane z nig funkgje.

B Ligue a uma fonte de alimentacgdo

SN N
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A Pobieranie oprogramowania xTool

qa

s.xtool.com/software

Aby pobra¢ oprogramowanie xTool, przejdz do
strony s.xtool.com/software.

ool Creative Space

W sklepie z aplikacjami wyszukaj xTool Creative Space
lub zeskanuj ponizszy kod QR, aby pobrac te aplikacje.

Ed Podiaczanie drukarki xTool M1 Ultra do komputera

= Wi3cz xTool M1 Ultra, podigcz go do urzadzenia, a nastepnie potacz z aplikacja oprogramowanie xTool.

Podtaczanie
urzadzenia

>

= Aby uzyskac szczegdtowe informacije, jak korzystac z tego oprogramowania w celu obstugi urzadzenia xTool M1 Ultra do

obrébki materiatu, zeskanuj ponizszy kod QR lub przejdz na strone support.xtool.com/product/35.

o[

=

0]
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https://www.xtool.com/pages/software
https://support.xtool.com/product/35

Korzystanie z xTool M1 Ultra

Do ciecia laserowego

x

\ ) \)
\, \\
) = Potgcz razem w taki sam sposéb
nastepne dwa uchwyty pryzmatu
tréjkatnego.
K\
/ K
& /
\K

S o

= W zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu okresl
liczbe trojkatnych pryzmatow.

=
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Do ciecia ostrzem lub t3gczonej obrébki laserowej z cieciem ostrzem
(1) Pot6z mate do ciecia na ptycie podstawy

9]

ciecia LightGrip cutting; do materiatdow z tkaniny uzyj maty do ciecia FabricGrip.

i Uwaga: do materiatéw z papieru, takich jak karton i papier opakowaniowy, uzyj maty do
Tnac materiat wigzka lasera, nie uzywaj zadnych mat do cigcia.

Mata do ciecia

Kolor Niebieski Rézowy
Odpowiednia do Materiaty lekkie Tkaniny
Karton, Papier prezentowy, Papier do drukarek, .
Materiat . pierp ) Y p. Tkanina
Papier opakowaniowy, Papier pertowy
N\ y,

@ = Przed uzyciem maty
L/ do ciecia usun folie
ochronna.
= Umieszczajac mate
do ciecia wyréwnaj ja
z oznaczeniami w
czterech rogach ptyty
podstawy.

’ !
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(2) Montowanie precyzyjnego ostrza punktowego na podstawowej karetce

Przestroga!
Ostre ostrze




Do rysowania piérem

(1) Wkiadanie piéra cienkopiszacego w uchwyt piéra

o

xTooL

XxTooL



(2) Montowanie piéra cienkopiszacego na karetce wielofunkcyjnej

Przestroga!
Ostre ostrze




Wiecej funkcji

(2) Montowanie akcesoriéw na karetce wielofunkcyjnej




@ Wybieraj akcesoria zgodnie z potrzebami.

= Mocujac néz
tnacy, upewnij sie,
ze oznaczenie jest
zwrocone w
twoim kierunku.

Przestroga!
Ostre ostrze

Carria

4
Q
®
z

)




Carriage
~




Opis wskaznika

Stan wskaznika

Stan brzeczyka

Stan urzadzenia

Jednolity biaty

Stan gotowosci, nie potgczone z XCS

’

(w trybie AP)
Swiatto niebieskie / Stan gotowosci, nie potaczone z XCS
ciagte (w trybie STA)
?g;go lelees Pojedynczy dzwiek Stan gotowosci, potaczone z XCS
I?lg’:y, naprzemian / UsSpione, nie podtaczone do XCS
Sciemnia sie i rozjasnia
Iflgletoyvy, na prz‘?”,"‘i‘” / UsSpione, podtaczone do XCS
sciemnia sie i rozjasnia
Miga powoli na / Aktualizacja oprogramowania
fioletowo sprzetowego
Zaznaczanie w aplikacji XCS obszaru
Jednolity zielony / przetwarzania / Obramowywanie /
Przetwarzanie
M|g§ powoli na Pojedynczy dzwick Gotowe do obramowam; / Gotowe do
niebiesko przetwarzania
Jednolity niebieski / Zadanie wstrzymane
. . . L Pokrywa zostata otwarta podczas
ISR 1) o451 Pojedynczy dzwigk pracy lub nie jest w petni domknieta.
Miga na zétto Staty dZzwiek Wykryto p’rorm‘en (ma’ry,pfomlen) /
Urzadzenie potrzasniete

( \, Miga na czerwono Staty dzwiek Wykryto ptomien (duzy ptomien)

~
Miga na z6tto Potréjny dzwiek Wystapit wyjatek

( \, Miga na czerwono Potréjny dzwiek Wystapit duzy wyjatek

-
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